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Verwendung von Olstromteilern

Synchronlauf

Bei Speisung mehrerer Zylinder oder Motoren ohne
zwangsmaBige Steuerung oder Regelung der Einzel-
strome zu diesen Arbeitsgerdten wiirde sich nur der
Zylinder bzw.der Motor bewegen, der den niedrigsten
Lastdruck Gberwinden muB. Erst nach Erreichen der
Endlage des arbeitenden Zylinders oder der Erh6hung
des Lastwiderstandes beim arbeitenden Motor wiirde
dasndchste Geratarbeiten.Eine solche Betdatigungvon

Zylindern oder Motorenistaber generellunerwiinscht.

DahermuB derPumpenélstromdeneinzelnenVerbrau-
chern in einem bestimmten Verhaltnis zugeordnet
werden. Dies kann geschehen

+ durch Drosseln oder Stromregelventile in jede Zy-
linder oder Motorleitung.

durch Hintereinanderschaltung von Motoren oder
Gleichlaufzylindern.

« durch Kolbenstromteilerventile, mit denen ein Ein-
gangsolstrom in zwei gleiche Strome geteilt wird.

« durch Olstromteiler oder Mengenteiler verschie-
denster Bauweisen.

Wir liefern Rotationsdlstromteiler,die unabhédngig von
der Bauweise folgende Vorziige bei der Olstromsyn-
chronisation besitzen.

» Recht hoher Gleichlauf auch schon bei den einfa-
cheren Zahnradodlstromteilern.

« Gleichlauf andert sich auch bei sehr unterschiedl-
ichen Olstromen kaum.

+ Bedingt durch geringes Leckol in den einzelnen
Kammern @ndert sich der Gleichlauf auch bei un-
terschiedlichen Lastdriicken wenig.

Gleichlauf mit Stromteilern ist bei richtiger hydrauli-
scher Schaltung nicht kompliziert und verlangt keine
Einstellarbeiten.

Schmierodlverteiler mit
Sicherheitsfunktion

Wellen mit Gleitlagern an mehreren Stellen benétigen
einen sicheren Schmierdlzulauf, wobei die einzelnen
Olstréme mdglichst gleich sein sollen. Speziell beim
Zahnradolstromteiler,beidemdieeinzelnenTeilerkeine
externe Leckdlabfuhrhaben,kanndavonausgegangen
werden,da8,wenndie ZahnradereinesTeilers sich dre-
hen, jeder Teiler im Ausgang einen Olstrom abgibt. Es
genlgt daher die elektrische Drehzahliiberwachung
einer einzigen Welle, wofiir wir die entsprechenden
Komponenten liefern.
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Druckerhoher

Der Rotationsélstromteiler kann neben seiner Haupt-
funktion als synchroner Olstromlieferant auch als
Druckerhoher arbeiten. Hierfiir ist die gesamte Palette
EKO.MTO vorgesehen, die den Vorteil eines geringen
inneren Druckverlustes hat und auch die preisgiins-
tigste Losung darstellt.

Die Baureihe EKO.MTO in der GuBausfiihrung und
EKO.HTO bieten sich an,wenn der Ausgangsdruck auf
Werte von 280 bar gebracht werden soll.Es stehen als
Sonderwunsch Einzelsektionen mit sehr unterschiedl-
ichen Schluckvolumina zur Verfligung, so dal3 auch
Druckerhéhungen um das Dreifache, Vierfache und
mehr realisiert werden kénnen.

Beinachstehendem Schaltplan,der als Beispiel dienen
soll,stellten sichungefahrdieangegebenen Druckwer-
te ein.Der theoretisch erreichbare Wert von ca.400 bar
im Ausgang wird durch Wirkungsgradverluste gemin-
dert. Es ist einleuchtend, daf3 die Druckerhéhung mit
entsprechend mehrOlstrom, erkauft”wird.Anwendung
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findetdiese Schaltung dort,wo ein Niederdruckélkreis-
lauf vorhanden ist und ein meist kleiner Olstrom mit
hohem Druck benétigt wird.

Die Installation eines Hochdruckkreises mit E-Motor,
Pumpe, Druckventil und Manometer lohnt sich hier
nicht, da der Niederdruckolkreislauf schon vorhan-
den ist.
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Verwendung von Olstromteilern

Gleichlauffehler

Speziell bei Zahnradolstromteilern EKO.MTO aber
auch bei den Radialkolbendlstromteilern EKO.MT
und EKO.MTL hangt der Gleichlauf von folgenden
Parametern ab:

« Viskositat und Temperatur des Oles
* Unterschiedlichkeit der Lastdriicke
* Hohe des Systemdruckes

« Zu teilender Olstrom

Erst, wenn die entsprechenden Angaben Uber die Pa-
rameter vorliegen,sind genaue Auskiinfte Gber den zu
erwartenden Gleichlauffehler méglich.

Zu einer Uberschlagigen Planung gehen Sie bitte von
folgenden Werten aus:

EKO.MK bei maximalem DurchfluBvolumen
Gleiauffehler = 4,0 bis + 5,0 %

EKO.MTO Baugruppe 1 und 2(Aluminiumgehause)
bei Drehzahlen tber 1200 U/min
Gleichlauffehler + 1,5 bis + 2,0 %

EKO.MTO Baugruppe 3 und 4 (Gu3gehduse)
Gleichlauffehler + 3 bis +4 %

EKO.HTO Gleichlauffehler + 3 bis +4 %

EKO.MT Gleichlauffehler + 0,5 bis + 0,8 %

EKO.MTL Gleichlauffehler + 0,5 bis + 0,8 %

Die sich in lhrem speziellen Fall ergebenden Gleich-
lauffehler unter lhren Arbeitsbedingungen konnen
wir auf dem Prifstand auch simulieren. Sie sind dann
wesentlich sicherer und brauchen in Ihrer Uberlegung
keine grof3en ,Risikozuschlage” einzubauen.

Druckabfall in den Kolbenstromteiler-
ventilen

Der Druckabfall ist den entsprechenden Diagram-
men zu entnehmen.

Druckabfall in den Zahnradolstrom-
teilern

Bei Zahnradstromteilern der Baureihen EKO.MTO und
EKO.HTO muf3 mit folgendem Druckverlust gerech-
net werden, bei der BaugréBe 1 mit 10-15 bar, bei
der Baugrof3e 2 mit 15-20 bar, bei der Baugrof3e 3 mit
25-30 bar und bei der Baugré3e 4 mit 30-40 bar. Diese
Werte beziehen sich auf einen Ausgangsdruckvon 150
-180bar und einem DurchfluBvolumen entsprechend
1200 U/min.
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Druckabfall in den Radialkolbenol-
stromteilern

Die Radialkolbenbauweise bedingt einen héheren
Druckabfall wie bei Zahnraddlstromteilern, der auch
vom AuslaBdruck abhdngig ist.Im Nachfolgenden ge-
ben wir fir die beiden Reihen EKO.MT und EKO.MTL die
Druckverlusteals Funktiondesam Ausgang bendtigten
Lastdruckes jeweils an.

Bendtigter notwendiger Olstromteiler
Druck Eingangsdruck Druckverlust
(bar) (bar) (bar)

50 60 10
80 100 20
100 120 20
140 175 35
150 190 40
180 225 45
190 240 50
210 265 55
230 285 55

Druckabfall in den Olstromteilern EKO.MT und EKO.MTL

Moglichkeiten bei Rotationsolstrom-
teilern die Nachteile des Druckabfal-
les zu tiberwinden

Oftmalsist hoher Druck nurin einer Richtung notwen-
dig. Den Olstromteiler daher so einbauen, da3 er im
Ricklauf der Zylinder arbeitet, wenn diese mit dem
hohen Druck beaufschlagt sind.

Oftmals wird der hohe Druck nur dann benétigt,wenn
der Gleichlauf keine Rolle mehr spielt. So wird z.B. der
Gleichlauf bei einer Presse nur bei der Zuflihrung des
Stempels bei niedrigem Druck bendtigt. Wenn der
Stempel auf dem zu pressenden Stlick aufliegt, ist der
Gleichlauf moglicherweise nichtmehrvon Bedeutung.
In diesem Fall kann man den Olstromteiler umgehen
und Hochdruck uber Riickschlagventile hinter dem
Olstromteilerausgang einspeisen.

www.ekomat.de



Verwendung von Olstromteilern

Verwendung eines ,Treibers”

Der Olstromteiler wird um eine weitere Teilerkammer

gleichen oder héheren Schluckvolumens erweitert.
Dessen Rucklauf wird druckloszumTankzurtickgefiihrt,

so das dieser Teiler als Motor fiir die anderen Teiler ar-
beitet und deren Sekundardruck erhoht. Ein solcher
JIreiber” ist auch dann sinvoll, wenn eine Hubblihne
nur durch das Eigengewicht gesenkt werden soll und
der Lastdruck bei leerer Hubblihne nicht ausreicht.

Gleichlauffehlerausgleich

Da die Olstromteilung einen Steuerkreislauf darstellt
und keiner Regelung mit Ruckfihrung und Soll/Ist-
Vergleich entspricht,muflinden Zylinderendlagen ein
Gleichlauffehlerausgleich stattfinden.

Wir empfehlen folgende Schalung:

(1) Die DBV's stellen eine Absicherung des Sekundar-
kreislaufes dar,die vorallen Dingen bei Mehrfachteilung
schon allein wegen der moglichen Druckibersetzung
erforderlich sind.Desweiteren sorgen siedaftir,daf3 alle
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Mit den Ventilen (2) und (3) werden die einzelnen
Kammern des Olstromteilers immer mit ca. 4 bar Ol-
druck versorgt, wenn in der Kammer der Druck unter
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diese 4 bar absinken sollte. Der Unterschied von 1 bar
gegeniiber der Vorspannung des Ventiles (3) liegt in
derVorspannung der Ventile (2) von 1 bar.Notwendig
ist diese Speisung der einzelnen Kammern vor allen
Dingen dann, wenn der Zylinder schon in die Endlage
eingefahren ist und der Olstromteiler noch durch die
einfahrenden Zylinder weitergedreht wird. In diesem
Fall wird ein Aussaugen der Leitung des ,schnellsten”
Zylinders verhindert.

Das Ventil (4) hat eine ganz wichtige Aufgabe, die in
Olstromteilerschaltungen hiufig vergessen wird.Wenn
der OlfluB von der Pumpe in die Zylinder gelangt und
derOlstromteiler die Aufgabe hat,dasvon den Zylindern
kommende Riicklaufél zu sammeln und damit einen
Gleichlauf herbeizufiihren,sorgtdasVentil (4) dafiir,dal3
der Olstromteiler mit dem schnellsten Zylinder nicht
in eine hohe Geschwindigkeit gebracht wird, dem die
anderen Zylinder durch Eigenreibung, Lastwiderstand,
Klemmen etc. nicht folgen. Der Olstromteiler hat als
+Sammler” nur eine Funktion, wenn sich alle Zylinder
auf ihm abstutzen kdnnen!

StatteinerDrossel (4) kann natirlichauch einVorspann-
ventil oder ein Senkbremsventil verwendet werden.
Ganz besonders muB3 diese Einzelheit der Schaltung
beachtet werden, wenn es sich um einfachwirkende
Zylinder handelt und ein Absenken durch ein mogli-
cherweise sehr geringes Leergewicht erreicht werden
soll.

Minimaler Durchfluf

Speziell die Zahnradolstromteiler sind keine ausge-
sprochenen Langsamlaufer. Darliberhinaus ist es eine
Tatsache,daB moglichstguter Gleichlauf bei moglichst
hohen Drehzahlen erreicht wird. Trotzdem kénnen die
Gerite auch mit relativ kleinen Olstrdmen gefahren
werden, z.B. beim Einfahren in die Endlagen. Empfoh-
lene Mindestforderstrome bei EKO.MTO und EKO.HTO
ergeben sich aus

Qi (I/min)
Bei den Radialstromteilern gilt:

EKOMT : Quin= 0.15xQax

EKOMTL : Quin= 0.25xQ,,,

=Vigarmmer (€M3/U) x 0.5
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Verwendung von Olstromteilern

Druckfliissigkeiten

Unsere Olstromteiler sind zur Verwendung von Mine-
ralol entsprechend DIN 51524 vorgesehen.

Als Betriebstemperaturbereich ist mit normalen Dich-
tungen-25°Cbis+80°Cfestgelegt,beiVerwendungvon
Vitondichtungen -25°C bis +100°C.

Die empfohlene Olviskositat liegt zwischen 12 und 100
cSt,zugelassen sind beim Anfahren Maximalwerte bis
600 cSt.

Verwendung anderer Druckfliissigkei-
ten

Speziell die Radialkolbendlstromteiler, aber auch die
Kolbenstromteilerventile sind flirandere Druckflissig-
keiten als normales Hydraulikél geeignetz.B.HFC,HFD,
biolog.abbaubare Flissigkeiten. Bitte in diesen Fallen
bei uns ruckfragen.

Anfahren der Olstromteiler gegen
Druck

Kleine Zahnradolstromteilerlaufen evtl.nichtan,wenn
zu Beginn der Bewegung schon der Systemdruck ab-
ziglich dem Teilerdruckabfall an der Sekundarseite
ansteht.

Dies ist z.B. der Fall, wenn sich der Olstromteiler beim
Heben von Zylindern zwischen Pumpe und Zylindern
befindet und die Zylinderbewegung wahrend des
Hebens gestoppt wird.

Abhilfe schafft in diesem Fall die Abstlitzung der
Hubzylinder auf entsperrbare Riickschlagventile und
Druckentlastung des Olstromteilers wihrend der Hal-
tephase. Je nach Anwendung sind auch andere Lo6-
sungsmoglichkeiten denkbar; es ist lediglich wichtig,
daB dieserPunktbeiderProjektierung des Schaltplanes
bedacht wird.

Laufgerausch

Speziell Zahnradodlstromteiler verursachen bei Dreh-
zahlen (iber 1800 min-1 Laufgerdusche, die nicht
immer akzeptiert werden. Dies sollte bei der Wahl des
Kammervolumens beachtet werden.

Teilungsverhaltnis

Im Allgemeinen wird das Teilungsverhadltnis 1:1 ge-
wiinscht. Auf Wunsch kénnen auch unterschiedliche
Teilungsverhdltnisse erzielt werden. Problemlos ist
dies dann mdoglich, wenn unterschiedliche Volumina
innerhalb der gleichen Baugruppe verwendet werden
konnen. Bitte ggf. Riicksprache.

'?»’\EKDMAT
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Einsatzgrenzen

Da alle Olstromteiler Leckdl behaftet sind ist ein ldn-
geres Halten der Zylinder unter Last nicht moglich. In
diesem Fall sind entsperrbare Riickschlagventile in
jeder Leitung zwischen Olstromteiler und Zylinder
vorzusehen.

Olstromteiler kénnen den Fehler durch unterschiedli
che Olkompression (0,07% pro 10 bar) bei unterschied-
lichen Lastdriicken nicht ausgleichen.

Bei sehr kurzen Hub- oder Zykluszeiten, sowie bei
kleinen Zylindervolumen, sind unsere MZB Mengen-
teiler moglicherweise besser geeignet. Wir bitten um
Ricksprache.

Wenn der Einsatz von Olstromteilern erwogen wird,
Sie sich aber nicht sicher sind, ob die Anwendung von
Olstromteilern erfolgversprechend ist, sollten Sie sich
an uns wenden, am besten unter Ubersendung des
geplanten Schaltschemas. Unsere jahrelange Zusam-
menarbeit mit unseren Kunden auf dem Gebiet der
Olstromteiler versetzt uns in die Lage, die jeweilige
Applikation optimal zu beurteilen.

Priifung

Nach wie vornehmen wir eine Stlick-fur-Stiick Prifung
aller Olstromteiler mit Lastsimulation und Gleichlauf-
messung Vor.

Niederdruckspeisung und Sicherheits-
ventile

Beiden Zahnradstromteilern EKO.MTO mit Aluminium
gehdusen (Baugruppe 1 und 2) und bei der Baureihe
EKO.HTOsinddieVentilein die Gehduseintegriert.Jeder
Ausganghatsein eigenesDruckbegrenzungsventil.Die
Einstellung der Druckventile erfolgt in ausgefahrener
Zylinderposition.Wenn klarist,welche Zylinder welche
Lastenaufbringen missen,kdnnendie Driicke auf diese
Werte + 20 bar Zuschlag eingestellt werden.

Der Anschluf? NS, T muf3 mit einer mindestens auf 4
bis 5 bar vorgespannten Leitung verbunden werden
(Schaltplan Seite 5).

Aus Griinden moglichst geringer Verrohrungsarbeit
vor Ort und wegen der Gewil3heit des Kunden, fiir den
hydraulischen Kreislauf wichtige Ventile in geprufter
Qualitat zu erhalten, bieten wir fur alle Rotationsol-
stromteiler Ein-und AuslaBblocke an.Diese lassen sich
jedoch meist nicht nachtréglich an die Olstromteiler
anbauen, sondern mussen bereits bei der Bestellung
berlicksichtigt werden.

www.ekomat.de



Integrierte Druckventile in den EKO.MTO

Die Druckventile werden auf nebenstehende Werte
voreingestellt.

Die versenkte” Anordnung der Druckventile 1&63t eine
Verstellung bei gleichzeitigem Beobachten eines
Druckmanometers nicht zu, weil die Druckpatrone zur
Verstellungausdem Block herausgeholtwerdenmuB.Da
die Sicherheitsventile nicht Giberaus prazise eingestellt
werden missen und eine Abweichungvon 3 bardurch-
ausvertragenwerdenkann,kanndieEinstellung einfach
durch Messen des Abstandes 'L' mit dem MeRschieber
vorgenommen werden. Aus den nebenstehenden Ta-
bellen sind die Einstelldriicke und die entsprechenden
Federlangenablesbar.Die Druckventile werdendanach
wieder eingebaut und die Einstellung ist beendet.

LT
B

—t——Federldnge-b——mm—

T
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Rote Druckfeder, Standard, voreingestellt auf 180 bar

Einstelldruck Federlange L Einstelldruck Federlange L
(bar) (mm) (bar) (mm)
130 27,50 220 26,15
140 27,35 230 26,05
150 27,20 240 25,90
160 27,05 250 25,80
170 26,90 260 25,65
180 26,75 270 25,55
190 26,60 280 25,40
200 26,45 290 25,25
210 26,30 300 25,15

Griine Druckfeder, voreingestellt auf 120 bar

Einstelldruck Federldange L Einstelldruck Federldnge L
(bar) (mm) (bar) (mm)
90 26,80 150 25,70
100 26,60 160 25,55
110 26,40 170 25,35
120 26,25 180 25,20
130 26,05 190 25,00
140 25,90 200 24,80

Blaue Druckfeder, voreingestellt auf 100 bar

Einstelldruck Federlange L Einstelldruck Federlange L

(bar) (mm) (bar) (mm)
60 26,6 120 25,0
70 26,3 130 24,8
80 26,0 140 24,5
90 25,8 150 24,2
100 25,6 160 24,0
110 253

Schwarze Druckfeder, voreingestellt auf 50 bar

Einstelldruck Federlange L Einstelldruck Federlange L
(bar) (mm) (bar) (mm)
30 26,2 60 253
40 25,9 70 25,0
50 25,6 80 24,7

Seite 7
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Zahnradolstromteiler

EKO.MTO Baugrof3e 1 und 2

Gehaduse aus Aluminium. Innerhalb einer Baugrof3e
unterscheiden sich die Gerate verschiedener Schluck-
volumina nur durch die Gehausebreite.

Es konnen Stromteiler aus samtlichen in den Tabellen
genannten Schluckvolumen zusammengebaut wer-
den. Diese Moglichkeit besteht auch zwischen den
beiden Baugruppen. Wichtig bei der Verwendung als
Druckerhoher.

Die Eingdange der einzelnen Kammern sind intern
miteinander verbunden. Auf der Eingangsseite ist die
Anzahlder Anschliisse entsprechend dem zu teilendem
Olstrom zu wihlen.

In der Ausfiihrung 'A' ist ein kombiniertes Druckbe-
grenzungs- und Nachsaugventil pro Sektion direkt im
Gehause untergebracht.Die Druckbegrenzungsventile
sind einstellbar, werden aber verdeckt eingebaut, um
einunkontrolliertesVerdrehenim Betrieb zu verhindern,
lassen aber eine Verstellung zu, wenn dies erforderlich
sein sollte.

EKO.MTO BaugrofB3e 3 und 4

Gehduse aus GrauguB. Innerhalb der Baugréf3e 3 un-
abhdngig vom Schluckvolumen eine Gehdusebreite.
Die einzelnen Sektionen der Olstromteiler sind in sich
verschraubt .

Die Olstromteiler kénnen auch mit Ein- und Ausgangs-
blocken geliefert werden:

EKO.MTO BaugréBe 3 EA7 (Aluminium)

EA9 (Stahl)
EA9 (Stahl)

Wirdkein Eingangsblock verwendet muB jeder Eingang
am Olstromteiler angeschlossen werden.

EKO.HTO Baugrof3e 3 und 4

Gehause aus GrauguB. Innerhalb einer Baugrée un-
abhangig vom Schluckvolumen eine Gehéausebreite.
Die einzelnen Sektionen der Olstromteiler sind in sich
verschraubt, dies ermdglicht eine einfache Montage
und Demontage.

Der Betriebsdruck fiir die EKO.HTO liegt bei 320 bar.

Ein- und Ausgangsblock im Gehduse integriert. Die
Verbindung der einzelnen Sektionen wird durch Hil-
sen erreicht. Auf der Eingangsseite ist die Anzahl der
Anschliisse entsprechend dem zu teilendem Olstrom zu
wahlen.Bei der Baugrofe 4 ist mindestens jeder zweite
AnschluB anzuschlief3en.

EKO.MTO Baugrofie 4

'?»’\EKDMAT

Lage der Ein- und Ausgange
EKO.MTO Baugrof3e 1 und 2
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Einbauhinweise, Inbetriebnahme

Allgemein

Olstromteilerméglichstnahe andie Zylindermontieren
und Rohrleitung zu den einzelnen Kammern méglichst
gleich wahlen.

Druckfliissigkeiten, Viskositat

Olstromteiler sind zur Verwendung von Mineralél
entsprechend DIN 51524 vorgesehen.Die empfohlene
Olviskositat liegt zwischen 12 und 100 cSt, zugelassen
sind beim Anfahren Maximalwerte bis 600 cSt.

Temperaturbereich

Als Betriebstemperaturbereich ist mit normalen Dich-
tungen -25°C bis +80°C festgelegt, bei Verwendung
von Vitondichtungen -25°C bis +100°C.

Filterung

Die Filterung ist gerade zur Erzielung hoher Synchron-
glite von entscheidender Bedeutung. SchlieBlich wird
dieentscheidende metallische Dichtungzwischenden
AuBenflachenderZahnraderund dem Gehduseinnen-
durchmessererreicht.Filterungistin denletzten Jahren
ohnehinnichtmehrDiskussionsgrundlage mitdem Ziel,
noch mit geringer Filterglite auszukommen, sondern
die Vorteile guter Filterung kommen dem Gesamt-
system zugute. Wir empfehlen eine Filterfeinheit von
nominal 10 um, absolut 25 pm.

DerOl-undFilterwechsel sollte nach Empfehlungen der
Anlagen- oder Olhersteller durchgefiihrt werden.

Einbauhinweise

Bei Kolbenstromteilerventilen sollte nur beachtet
werden, daf3 die Kolben waagrecht montiert werden.
Ansonsten gibt es keine speziellen Inbetriebnahme-
punkte.

Zahnradolstromteiler haben keinen Leckdlanschluf3
und brauchen vor Inbetriebnahme nicht mit Ol gefiillt
zu werden.

Radialkolbendlstromteiler der Baureihe EKO.MT ha-
ben zwei Leckélanschliisse die beide angeschlossen
werden missen. Leckdldruck max. 1,5 bar. Die Leckol-
leitungen sind so zu verlegen, daB ein Leerlaufen der
Gehauseverhindertwird. Leckdlleitungen sind drucklos
zum Tank zurtickzufthren.

Radialkolbendlstromteiler derBaureihe EKO.MTL ha-
benam Anfangund Endejeweils einen Leck&lanschluf3,
da der Leckdlraum aller Teilerkammern miteinander
verbunden ist, genligt es wenn einer angeschloBen
wird. Leckoldruck max. 10 bar, bei Ausfihrungen mit
herausgefiihrter MeBwelle max. 1,5 bar.

www.ekomat.de
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Inbetriebnahme

Bedingt durch das geringe Leckél der Radialkolben-
dlstromteiler ist ein Fiillen der Gehiuse mit Ol vor
Inbetriebnahme zu gewabhrleisten, denn sonst lauft
der Olstromteiler viel zu lange im Trockenlauf bis er
durch das eigene Leckdl geschmiert wird.

Dieser wichtige Punkt wird leider oft nicht beachtet.
Niederdruckspeisung und Tankleitung

Bei Olstromteilern mit angebauten Ausgangsblécken
oder mit integrierten Ventilen ist unbedingt fur den
richtigen AnschluB3 der NS/T Leitung sorgen.

Bitte den Schaltplan auf Seite 5 beachten!
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Kolbenstromteilerventile

Das Stromteilerventil funktioniertin beiden Durchflurichtungen.Ein Olstrom,derinden
Grenzen der unten angefiihrten Tabelle liegen sollte, wird in zwei gleichgrof3e Strome
aufgeteilt. In umgekehrter FluBrichtung werden zwei Olstréme zu einem Gesamtflul
vereinigt.Das Teilverhéltnis istin den vorgenannten Genauigkeitsgrenzen weitgehend
unabhdngig vom Druck und der Viskositdt des Mediums.

Bei Einsatz diese Ventils ist es wichtig zu wissen, dal3 bei Blockieren eines Verbrauchers
auch derzweite Olstrom stark gedrosselt wird.Bei groRen unterschiedlichen Lastdriicken
ist darauf zu achten, dal3 der gesamte Durchflul dem hoheren Lastdruck entspricht.
Dies fiihrt dann notwendigerweise zur Olerwarmung, was bei der Gesamtkonzeption
beachtet werden muR.

Generell ist die Ausfihrung mit Aluminiumgehduse vorzuziehen, nicht zuletzt wegen
derguinstigeren Preise.Lediglich bei Auftreten hoherer Betriebsdrlicke als 210 bar sollte
die Ausfiihrung mit Stahlgehause genommen werden.

Gesamtolstrom Gesamtdlstrom Spitzendruck Spitzendruck
Typ minimal maximal Typ EKO.MKA Typ EKO.MKS
(I/min) (I/min) (bar) (bar)
EKO.MKS-0/6 2 6 - 315
EKO.MKA-1/12
EKO.MKS-1/12 4 12 210 350
EKO.MKA-1/24
EKO.MKS-1/24 12 24 210 350
EKO.MKA-1/40
EKO.MKS-1/40 24 40 210 350
EKO.MKA-2/90
EKO.MKS-2/90 40 20 210 350
EKO.MKA-2/150
EKO.MKS-2/150 %0 150 210 350
Typenschliissel
Beispiel: EKO.MKA-1/24
| 24 maximaler Gesamtdlstrom (I/min)
1 Baugrofle

EKO.MKA Kolbendlstromteiler, Gehduse aus Aluminium
EKO.MKS Kolbendlstromteiler, Gehduse aus Stahl

p (bar) I I
% V[ EEREyER
- D/ Vi
20 T \?Z'_ \\&0 o
10 LA Sinnbild DIN ISO 1219
0 7 14 21 28 35 42 49 I/min A1 A2
p (par) —~
30 —
1
20 %
10 7,|\5“| ]
1 [ 11

0 20 40 60 80 100 120 140 Vmin

Druckverluste in den Kolbenstromteilerventilen
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Kolbenstromteilerventile

Baugrofle 1
115
G 3/8"
G 3/8" . 40-=]
A1 i | JA2
| | |
3
1 |
1o Al )
* J L 6.5
E
100
Typ E A Gewicht EKO.MKA | Gewicht EKO.MKS
EKO.MKA / EKO.MKS -1/12 G3/8" G3/8" 0,80 kg 1,85 kg
EKO.MKA / EKO.MKS-1/24 G3/8" G3/8" 0,85 kg 1,90 kg
EKO.MKA / EKO.MKS-1/40 G1/2" G3/8" 0,85 kg 1,90 kg
BaugroBle 2
160
la—41 50
] r
L I
{ I N
®© N ) p
}
—=10 fe— E —~ /.85
140
Typ E A Gewicht EKO.MKA | Gewicht EKO.MKS
EKO.MKA / EKO.MKS -2/90 G3/4" G1/2" 2,1 kg 4,4 kg
EKO.MKA / EKO.MKS-2/150 G1" G3/4" 2,2 kg 4,5 kg
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Aluminium Zahnradélstromteiler EKO.MTO Baugrof3e 1

Volumen min.Olstom  max. Olstrom Dauerdruck Spitzendruck max. Druckdifferenz
Typ pro Kammer pro Kammer pro Kammer zwischen den Kammern
(cm3/V) (i/min) (/min) (bar) (bar) (bar)
Baugrofle 1
EKO.MTO-..-4 4,2 1,6 9(10) 250 280 200
EKO.MTO-..-5 5,5 2,2 12(14) 230 250 200
Baugrofe 2 siehe Seite 14,15
EKO.MTO-..-8 8,16 3,5 19 (22) 250 280 200
EKO.MTO-..-14 14,45 50 32 (39) 250 280 200
EKO.MTO-..-31 31,4 12,5 62 (70) 210 240 200

Die Werte in den Klammern kénnen gefahren werden, wenn das auftretende hohere Laufgerdusch keine so grof3e Rolle spielt.

Typenschliissel

Beispiel: EKO.MTO-4-5-AVR

Vierfachteiler mit je 5,5 cm3/U, Druckventil verstellbar, Federfarbe rot

AVR Druckventile verstellbar von 130 bis 280 bar, Standard
Federfarbe rot, voreingestellt auf ca. 180 bar

AVG Druckventile verstellbar von 90 bis 200 bar,
Federfarbe griin, voreingestellt auf ca. 120 bar

AVB Druckventile verstellbar von 60 bis 160 bar,
Federfarbe blau, voreingestellt auf ca. 100 bar

AVS Druckventile verstellbar von 30 bis 80 bar,

Federfarbe schwarz, voreingestellt auf ca. 50 bar
G Teiler ohne zusatzliche Ventile, Gewindeanschluf3
5 Nominales Schluckvolumen pro Kammer,

Reales Schluckvolumen siehe oben

%EKDMAT
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Aluminium Zahnradélstromteiler EKO.MTO Baugrol3e 1

Die gezeichneten Gerite sind 4-fach-Olstromteiler. Bei mehr oder weniger Kammern

mussen die LingenmafBe um MaB B pro Teilerstufe verandert werden.

EKO.MTO-..-..-

Gewicht: EKO.MTO-..-4-G 1,1 kg/Kammer

EKO.MTO-..-5-G 1,2 kg/Kammer

D
——F B:04 B :04 B 04 ﬁ - 64 —=
=T 1m A2 A3 A —1 ? @@ B}
f{§ (@§ @3} f()\ n E1/E2 S ! A1-A4
AT & & /ann oo
= |= 8 | M
— P !
- H m 29
G = 40 =t
- 65 ——|
E1 E2
|@q Ffﬂ
‘qu L[] L 'F"'EB’
A1l A2 A3 A4
Anschlisse O 0
ElbisE2  G1/2"  Zulauf EKO.MTO-..-..-A...
A1 bis A4 G 3/8" Ablauf, Teilstrome
T.NS G3/8" Tank- und Gewicht: EKO.MTO-..-4-A 1,6 kg/Kammer
Niederdruckspeisung EKO.MTO-..-5-A 1,8 kg/Kammer
D
~— F B =041 B =01 B <04 ﬁ 98
—r T . L L | = E1/E2 | @WL A1-A4
_ _ H 4 ©
A TE® \ N D, T el ¢
| L . . . _ | % A . ’_\—/ *
- T/NS P TINS ¢ ‘ [0
H m 29
G = 40 =t
-~ 65—
@.—d{ E1 E2 h:-.@ Sinnbild DIN ISO 1219
| ‘TT TT' | Al A2 A3 A4
& L @_\_ ﬂj T/NS % % % %T/NS
T/NS Ll Ll Ll Ll ] N\T/NS I ]
A1 A2 A3 Al = =2
Typ A1-a E1-2 T/NS B C D F G H
EKO.MTO-..-4 80,4 50,7 342,2 50,5 410,2 84,5
G3/8" G1/2" G3/8"
EKO.MTO-..-5 85,5 55,8 362,5 53,0 430,5 87,0
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Aluminium Zahnradélstromteiler EKO.MTO Baugrél3e 2

Volumen min. Olstrom max. Olstrom Dauerdruck Spitzendruck max. Druckdifferenz
Typ pro Kammer pro Kammer pro Kammer zwischen den Kammern
(cm3/V) (I/min) (I/min) (bar) (bar) (bar)

Baugrol3e 1 siehe Seite 12,13

EKO.MTO-..-4 4,2 1,6 9(10) 250 280 200

EKO.MTO-..-5 55 2,2 12 (14) 230 250 200
BaugroBe 2

EKO.MTO-..-8 8,16 3,5 19 (22) 250 280 200

EKO.MTO-..-14 14,45 50 32(39) 250 280 200

EKO.MTO-..-31 31,4 12,5 62 (70) 210 240 200

Die Werte in den Klammern kénnen gefahren werden, wenn das auftretende hohere Laufgerdusch keine so grof3e Rolle spielt.

Typenschliissel

Beispiel: EKO.MTO-4-8-AVR Vierfachteiler mit je 5,5 cm3/U, Druckventil verstellbar, Federfarbe rot

AVR Druckventile verstellbar von 130 bis 280 bar, Standard
Federfarbe rot, voreingestellt auf ca. 180 bar

AVG Druckventile verstellbar von 90 bis 200 bar,
Federfarbe griin, voreingestellt auf ca. 120 bar

AVB Druckventile verstellbar von 60 bis 160 bar,
Federfarbe blau, voreingestellt auf ca. 100 bar

AVS Druckventile verstellbar von 30 bis 80 bar,

Federfarbe schwarz, voreingestellt auf ca. 50 bar
G Teiler ohne zusatzliche Ventile, Gewindeanschluf3
8 Nominales Schluckvolumen pro Kammer,

Reales Schluckvolumen siehe oben

4 Anzahl der Teilstrome, maximal 12
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Aluminium Zahnradélstromteiler EKO.MTO Baugrél3e 2

Die gezeichneten Geréte sind 4-fach-Olstromteiler.Bei mehr oder weniger Kammern
miissen die Lingenmal3e um MaB B pro Teilerstufe verandert werden.

EKO.MTO-..-..-

Gewicht: EKO.MTO-..-8-G 2,1 kg/Kammer
EKO.MTO-.-14-G 2,6 kg/Kammer
EKO.MTO-..-31-G 3,5 kg/Kammer
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E1 E2 ~—85—
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A1 A2 A3 Ad
Anschliisse
. EKO.MTO'..'.-'A-..
E1 bisE2 Zulauf
A1 bis A4 AiIan'Je'I.StQO”&e o Gewicht: EKO.MTO-.-8-A 2,7 kg/Kammer
T.NS  Tank-und Niederdruckspeisung EKO.MTO-.-14-A 3,4 kg/Kammer
EKO.MTO-..-31-A 4,5 kg/Kammer
D
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G — 60 =
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|$E I e — 1 3®| Sinnbild DINISO 1219
A A2 A3 A4
‘$E i | | 3}@’ T/NS % % % %T/NS
- © 0 © © [ © ———0
— — e — 1 1
T/N P e B e T/N
SN A2 A3 VA > =1 £z
Typ A1-a E1-2 T/NS B C D F G H
EKO.MTO-..-8 70 571 302,8 46,5 378,8 84,5
G1/2" G3/4"
EKO.MTO-..-14 G1/2" 88 75,1 374,8 55,5 450,8 93,5
EKO.MTO-..-31 G3/4" G1" 115 102,1 482,8 69,0 558,8 107,0
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Gul3 Zahnradolstromteiler EKO.MTO BaugréBBe 3

Volumen min. Olstrom max. Olstrom max. Spitzendruck
Typ pro Kammer pro Kammer pro Kammer Arbeitsdruck
(cm3/V) (I/min) (I/min) (bar) (bar)
Baugrofle 3
EKO.MTO-..-25 24,9 12 66 270 290
EKO.MTO-..-35 34,3 16 82 260 285
EKO.MTO-..-55 54,5 27 98 260 285
EKO.MTO-..-80 78,7 40 140 260 285
BaugroBe 4. siehe Seite 22,23
EKO.MTO-..-110 105,4 50 200 270 290
EKO.MTO-..-150 149,7 80 220 235 250
Typenschliisse Beispiel: EKO.MTO-4-55-EA7 Vierfachteiler mit je 54,5 cm3/Umdr.

G Gewindeanschluf

GB GewindeanschluB, vorbereitet fiir Blockanbau
E Eingangsblock

A7 Ausgangsblock,

Konstruktionsstand 7, Material Aluminium

Schluckvolumen pro Kammer

Anzahl der Teilstrome, maximal 12

Einschrankungen bei Verwendung anderer Betriebsfllssigkeit als Mineralol

e max. Druck max. Drehzahl . .
Typ Flussigkeit (bar) (U/min) Temperaturbereich Dichtungen
HFC Wasserglykol 160 1300 -20 bis 60°C *
HFD Phosphatester 160 1500 -10 bis 60°C FKM

* Perbunan oder FKM nach Empfehlung der HFC Hersteller

%EKDMAT
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GuB Zahnradolstromteiler EKO.MTO Baugrél3e 3 EA7

Die gezeichneten Gerite sind 4-fach-Olstromteiler. Bei mehr oder weniger Kammern
mussen die Lingenmal3e um 167,5 mm pro Teilerstufe verandert werden.

EKO.MTO-..-..-

Anschliisse Gewicht: 17 kg/Kammer
E1 bis E4 G1" Zulauf
A1 bis A4 G1" Ablauf, Teilstrome
167.5 167.5 167.5 —~ 127
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L 9 L 6040
A 8 |- Gr j 14 211
- D - 98 —
- 120
Anschliisse
E G11/4" Zulauf EKO'MTO-..-..-EA7
A1 bis A4 G11/4" Ablauf, Teilstrome -
T,NS G1/2"  Tank- und Niederdruckspeisung Gewicht: 22 kg/Kammer
M1 bis M4 G3/4" MeBanschluf3
- 875 167.5 1675 167.5 80 —— — 58 127 63 |- ‘
% E E nﬁ TNS ~
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Typ A B C D
EKO.MTO-..-35 130,0 37,5 110,0 471,5
EKO.MTO-..-55 124,5 43,0 104,5 488,5
EKO.MTO-..-80 109,0 58,5 89,0 504,0
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Guls Zahnradolstromteiler EKO.MTO BaugroéB3e 3

Volumen min. Olstrom max. Olstrom max. Spitzendruck
Typ pro Kammer pro Kammer pro Kammer Arbeitsdruck
(cm3/V) (I/min) (I/min) (bar) (bar)
Baugrofle 3
EKO.MTO-..-25 24,9 12 66 270 290
EKO.MTO-..-35 34,3 16 82 260 285
EKO.MTO-..-55 54,5 27 98 260 285
EKO.MTO-..-80 78,7 40 140 260 285
BaugroBe 4. siehe Seite 22,23
EKO.MTO-..-110 105,4 50 200 270 290
EKO.MTO-..-150 149,7 80 220 235 250
Typenschliisse Beispiel: EKO.MTO-4-55-EA9 Vierfachteiler mit je 54,5 cm3/Umdr.

G Gewindeanschlu3

GB GewindeanschluB, vorbereitet fiir Blockanbau
E Eingangsblock

A9 Ausgangsblock,

Konstruktionsstand 9, Material Stahl

Schluckvolumen pro Kammer

Anzahl der Teilstrome, maximal 12

Einschrankungen bei Verwendung anderer Betriebsfllssigkeit als Mineralol

e max. Druck max. Drehzahl . .
Typ Flussigkeit (bar) (U/min) Temperaturbereich Dichtungen
HFC Wasserglykol 160 1300 -20 bis 60°C *
HFD Phosphatester 160 1500 -10 bis 60°C FKM

* Perbunan oder FKM nach Empfehlung der HFC Hersteller
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GuB Zahnradolstromteiler EKO.MTO Baugréf3e 3 EA9

Die gezeichneten Gerite sind 4-fach-Olstromteiler. Bei mehr oder weniger Kammern
mussen die LingenmafBe um 167,5 mm pro Teilerstufe verédndert werden. EKO.MTO-..-..-

Anschliisse Gewicht: 17 kg/Kammer

E1 bis E4 G1" Zulauf
A1 bis A4 G1" Ablauf, Teilstrome
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E G1 1/4" Zulauf EKO.MTO-oo-oo-EAg
A1 bis A4 G11/4" Ablauf, Teilstrome -
T,NS G11/4" Tank- und Niederdruckspeisung Gewicht: 36 kg/Kammer
M1bisM4  G1/4" MefBanschluB3
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Typ A B C D
EKO.MTO-..-35 126,0 41,5 104,5 492,5
EKO.MTO-..-55 124,5 43,0 104,5 505,5
EKO.MTO-..-80 109,0 58,5 89,0 521,0
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Gul3 Zahnradolstromteiler EKO.HTO Baugrol3e 3

Volumen min. Olstrom max. Olstrom max. Spitzendruck
Typ pro Kammer pro Kammer pro Kammer Arbeitsdruck
(cm3/V) (I/min) (I/min) (bar) (bar)
Baugrofle 3
EKO.HTO-..-35 34,9 16 82 320 380
EKO.HTO-..-80 78,7 40 140 320 380
Baugrof3e 4 siehe Seite 24,25
EKO.HTO-..-110 105,4 50 200 320 380
EKO.HTO-..-150 149,7 80 220 320 380
Typenschliisse Beispiel: EKO.MTO-4-35-FI Vierfachteiler mit je 34,3 cm3/Umdr.
F FuBe
I integrierte Ventile
\'} Viton Dichtungen
Schluckvolumen pro Kammer
Anzahl der Teilstrome, maximal 12
Einschrankungen bei Verwendung anderer Betriebsfllssigkeit als Mineralol
Typ Flussigkeit ma?k.)aDrr)uck maz(ol/)r:]ei:;ahl Temperaturbereich Dichtungen
HFC Wasserglykol 160 1300 -20 bis 60°C *
HFD Phosphatester 160 1500 -10 bis 60°C FKM
* Perbunan oder FKM nach Empfehlung der HFC Hersteller
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Die gezeichneten Gerite sind 4-fach-Olstromteiler. Bei mehr oder weniger Kammern
miissen die Lingenmal3e um 167,5 mm pro Teilerstufe verandert werden.

Gul3 Zahnradolstromteiler EKO.HTO Baugrél3e 3

EKO.HTO-..-..-FI

Gewicht: 40 kg/Kammer
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Anschliisse vE It 1‘] It I vE
E1 bis E4 SAE NW32 420 bar (1 1/4", 6000 psi), Zulauf & £ & B
A1 bis A4 SAE NW25 420 bar (1",6000 psi), Ablauf, Teilstrome
T,NS G1" Tank- und Niederdruckspeisung
ME G1/4" MeBanschluf3 Eingang
M1 bisM4  G1/4" MeRanschluf3 Ausgang
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Guls Zahnradolstromteiler EKO.MTO BaugréRe 4

Volumen min. Olstrom max. Olstrom max. Spitzendruck
Typ pro Kammer pro Kammer pro Kammer Arbeitsdruck
(cm3/V) (I/min) (I/min) (bar) (bar)

BaugrdfBe 3 siehe Seite 16,17

EKO.MTO-..-25 24,9 12 66 270 290
EKO.MTO-..-35 34,3 16 82 260 285
EKO.MTO-..-55 54,5 27 98 260 285
EKO.MTO-..-80 78,7 40 140 260 285
Baugrofle 4
EKO.MTO-..-110 105,4 50 200 270 290
EKO.MTO-..-150 149,7 80 220 235 250
Typenschliissel
Beispiel: EKO.MTO-4-110-EA9 Vierfachteiler mit je 105,4 cm3/Umdr.

S SAE 1 1/2" 3000 psi

SB  SAE 1 1/2" 3000 psi, vorbereitet fiir Blockanbau
E Eingangsblock

A9 Ausgangsblock, Konstruktionsstand 9

Schluckvolumen pro Kammer

Anzahl der Teilstrome, maximal 8

Einschrankungen bei Verwendung anderer Betriebsfllssigkeit als Mineralol

Typ Flussigkeit maa.)aDrr)uck maz(UI?r:]ei:;ahl Temperaturbereich Dichtungen
HFC Wasserglykol 160 1300 -20 bis 60°C *
HFD Phosphatester 160 1500 -10 bis 60°C FKM

* Perbunan oder FKM nach Empfehlung der HFC Hersteller
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Gul3 Zahnradolstromteiler EKO.MTO BaugréRe 4

Die gezeichneten Geréte sind 4-fach-Olstromteiler. Bei mehr oder weniger Kammern
miissen die Lingenmal3e um MaB B pro Teilerstufe verandert werden.

EKO.MTO-..-...-S

Anschliisse
E1bisE4  SAENW40210 bar (11/2",3000psi)  Zulauf Gewicht:25 kg/Kammer
A1 bis A4 SAE NW40 210 bar (1 1/2" 3000 psi) Ablauf, Teilstrome
D
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Anschliisse
ElbisE2  SAENWS50 420 bar (2", 6000 psi) Zulauf EKO.MTO-..-...-EA9
A1 bis A4 SAE NW40 420 bar (1 1/2",6000 psi) Ablauf, Teilstrome -
T,NS G11/4" Tank- und Niederdruckspeisung Gewicht: 56 kg/Kammer
M1 bisM4  G1/4" MeBanschlul
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Typ B C D F G H
EKO.MTO-..-110 171 117 683,5 99,5 92 419
EKO.MTO-..-150 187 133 747,5 102,5 95 387
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Gul3 Zahnradolstromteiler EKO.HTO Baugrélie 4

Volumen min. Olstrom max. Olstrom max. Spitzendruck
Typ pro Kammer pro Kammer pro Kammer Arbeitsdruck
(cm3/V) (I/min) (I/min) (bar) (bar)
BaugrdBe 3 siehe Seite 20,21
EKO.HTO-..-35 34,9 16 82 320 380
EKO.HTO-..-80 78,7 40 140 320 380
Baugrofle 4
EKO.HTO-..-110 105,4 50 200 320 380
EKO.HTO-..-150 149,7 80 220 320 380
Typenschliissel
Beispiel: EKO.HTO-4-110-FI Vierfachteiler mit je 105,4 cm3/Umdr.
F mit FuRe
I mit integrierte Ventile

\'} Viton Dichtungen

Schluckvolumen pro Kammer

Anzahl der Teilstrome, maximal 12

Einschrankungen bei Verwendung anderer Betriebsfllssigkeit als Mineralol

Typ Flussigkeit maa.)aDrr)uck ma>((l.JI?rrnei:§ahl Temperaturbereich Dichtungen
HFC Wasserglykol 160 1300 -20 bis 60°C *
HFD Phosphatester 160 1500 -10 bis 60°C FKM

* Perbunan oder FKM nach Empfehlung der HFC Hersteller
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Gul3 Zahnradolstromteiler EKO.HTO Baugroélie 4

Die gezeichneten Gerite sind 4-fach-Olstromteiler. Bei mehr oder weniger Kammern

muissen die Lingenmal3e um 194 mm pro Teilerstufe verandert werden.

EKO.HTO-..-...-FI

Gewicht: 75 kg/Kammer
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Die Laschen kénnen um 194 mm versetzt werden
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Anschlisse

E1 bis E4 SAE NW40 420 bar (1 1/2",6000 psi), Zulauf

A1 bis A4 SAE NW40 420 bar (1 1/2", 6000 psi), Ablauf, Teilstrome
T,NS G1" Tank- und Niederdruckspeisung

ME G1/4" MeBanschluf3 Eingang

M1bisM4  G1/4" MeBanschluB3 Ausgang

250

ﬁ T/NS

290

Sinnbild DIN ISO 1219
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Typ

EKO.MT-GM1
EKO.MT-GM1
EKO.MT-GM2
EKO.MT-GM2
EKO.MT-GM3
EKO.MT-GM5
EKO.MT-GM6

100/100
175/175
350/350
500/500
800/800

Radialkolbenstromteiler EKO.MT-GM

1800/1800

3000/3000

Schluckvolumen

pro Kammer

cm3/U
99
172
347
493
792

1816
3041

Dauerbetrieb

I/min

35
70
120
145
235
340

Teilstrom pro Kammer Betriebsdruck Leistung
maximal Dauerbetrieb intermittierend ~ pro Kammer
I/min bar bar kw
50 240 300 24
100 240 300 30
175 240 300 45
210 240 300 45
280 240 300 60
430 240 300 90
550 240 300 120

430

Zeichnungen von Kombinationen unterschiedlicher BaugréBen als Olstromteiler oder als Druckerhéher sind auf Anfrage erhiltlich.

Typenschliissel

EKO.MT-GM1-100/100-FG

Gewindeanschlisse
Montagefull

EA Ein- und Ausgangsblock, ab Seite 27

Nennschluckvolumen

GM1 BaugroBe

EKO.MT-GM1.../ ...-FG

Gewicht: 70 kg
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G1" .1ar
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Anschliisse
E1 -E2 G1" Zulauf,zusammen anschlieBen
Al - A2 G1" Ablauf, Teilstrome
L1 -L2 G1/4" LeckolanschluB, beide anschliel3en
Leckodldruck max. 2 bar
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Radialkolbenstromteiler EKO.MT-GM

543 EKO.MT-GM2.../ ...-FG
471 Gewicht: 130 kg
G1" g L lar

fHX
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68—

L2 G1/2°
E2 Anschliisse
E1 -E2 G1" Zulauf,zusammen anschlieen
Al - A2 G1" Ablauf, Teilstrome

L1 -L2 G1/2" LeckoélanschluB, beide anschliellen
Leckoéldruck max. 2 bar

L1 G1/2*

EKO.MT-GM3..-/ on--FG
600 Gewicht: 215 kg
Q1 528 G1"
—62—~— 1 —169 —~—
1 E—ﬂ L1 G1/2*
L L Il )
I | e T | Y\
R R | SR |
o
11 1 I 8 @&
Zs[j]vi % T i
I
Q 226
370 350
60 400
T AR IR 2 ove
E1 417 1k E2
o G |
Aol (I N ISR L.
AR T Anschliisse
E&ST E1 -E2 G1" Zulauf, zusammen anschlieBen
Al - A2 G1" Ablauf, Teilstrome

L1 6112 L1 -L2 G1/2" LeckolanschluB, beide anschlielRen

Leckoldruck max. 2 bar

www.ekomat.de Seite 27 % EKOMAT



Radialkolbenstromteiler EKO.MT-GM

EKO.MT-GM5.../ ...-FS
Gewicht: 425 kg 801
693 —1100 |~—
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478 500
—= 80 |=— 560
E1 T E - L2 612"
79.4 } { £y
M16 r H Anschliisse
RO 1 E KoM E1 - E2  SAENWA40 420 bar (1 1/2", 6000 psi)
B :u { Zulauf, zusammen anschlief3en
R Lot E E 2O A1 - A2 SAENW40 420 bar (1 1/2",6000 psi)
Al - - A2 Ablauf, Teilstrome
E J/ { E L1 -L2 G1/2"
4 . LeckolanschluB, beide anschlieen
ez - E = Leckéldruck max. 2 bar
EKO.MT‘GM&.../ ooo-FS
Gewicht: 550 kg
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i - E e L2 GI/2"
E1 i B %
79.4 I — - I E2
M16 ] — - = [ r Anschliisse
o 9 & % .
T | { H | PANPES E1 - E2 SAE NW40 420 bar (1 1/2",6000 psi)
~ K Zulauf, zusammen anschlieRen
o Loyl | |1 a8 Al - A2 SAENW40 420 bar (1 1/2", 6000 psi)
A1 1| I r A2 Ablauf, Teilstrome
H — = - L1 -2 G1/2"
L ez (A | | £ LeckdlanschluB, beide anschlieBen
- E - Leckoldruck max. 2 bar
%EKDMAT Seite 28 www.ekomat.de



Radialkolbenstromteiler EKO.MT-GM

Schluckvolumen Teilstrom pro Kammer Betriebsdruck Leistung
Typ pro Kammer Dauerbetrieb maximal Dauerbetrieb  intermittierend =~ pro Kammer

cm3/U I/min I/min bar bar kw
EKO.MT-GM1 100/100 99 35 50 240 300 24
EKO.MT-GM1 175/175 172 70 100 240 300 30
EKO.MT-GM2 350/350 347 120 175 240 300 45
EKO.MT-GM2 500/500 493 145 210 240 300 45
EKO.MT-GM3 800/800 792 235 280 240 300 60
EKO.MT-GM5 1800/1800 1816 340 430 240 300 90
EKO.MT-GMé6 3000/3000 3041 430 550 240 300 120

Ausfiihrliche Zeichnungen von Kombinationen unterschiedlicher BaugréBen als Olstromteiler oder als Druckerhéher sind
auf Anfrage erhaltlich.

Typenschliissel EKO.MT-GM1-100/100-FEA
G Gewindeanschllsse, ab Seite 24
F Montageful3
EA Ein- und Ausgangsblock
Nennschluckvolumen
GM1 BaugroBe

EKO.MT-GM1.../ ...-FEA

Gewicht: 90 kg

474
402
G1 1/4" M1, M2
NS, T G3/8°
E1 E2,
@/\: % @Qééj
e s
q
= || Sinnbild DIN ISO 1219

~—0242—

I
~—7304
40
%— L2 G1/4*
B —— Anschliisse
Yz 1 [l N E1 - E2 G11/4" Zulauf wahlweise
\=F|r;<g & D E#Wiﬂ Al - A2 G1" Ablauf, Teilstrome
\( &) & | )ln L1 -L2 G1/4" LeckolanschluB, beide anschlieRen
u Ig» Leckéldruck max. 2 bar
T,NS G3/8" Tank- und Niederdruckspeisung
L1 G1/4" Al Az M1-M2 G3/8" MeBanschlu
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Radialkolbenstromteiler EKO.MT-GM

EKO.MT-GM2.../ ...-FEA

Gewicht: 150 kg

543
471
G1 1/4* M1, M2
E1) M1, M2 NS, T 63/8
B /0 [ B
~
o | A -
o U L
m H H
S [ A
_/‘I:m;L
330
45
@ L2
. 1 N 1 N\
il n Anschliisse
el 1@k T E1,E2 G11/4" Zulauf, wahlweise
21~ 1 A1,A2 G1" Ablauf, Teilstrome
;&J HU) L1,L2 G1/2" LeckodlanschluB, beide anschlieen
@ Leckoldruck max. 2 bar
A1 A2 T,NS G3/8" Tank- und Niederdruckspeisung
M1, M2 G3/8" MeBanschluf3
—=80 |~
EKO.MT‘GM3‘.../ l!O-FEA
Gewicht: 240 kg
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;iéﬂ il A1 | A2 [ m* E1,E2 NW 40/G11/4" Zulauf, wahlweise
{} {} A1,A2 G11/4" Ablauf, Teilstrome
' o T L1,L2 G1/2" LeckélanschluB, beide anschlieRen
1 Leckoldruck max. 2 bar
i II_ T,NS G3/4" Tank- und Niederdruckspeisung
LA G172 M1, M2 G1/2" MeRanschluB
—1 140 —
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Anschliisse
E1-E2

Radialkolbenstromteiler EKO.MT-GM

SAE NW40, 420 bar (1 1/2",6000 psi)

Zulauf, beide anschlief3en

SAE NW40, 420 bar (1 1/2",6000 psi)

Ablauf, Teilstréome
LeckdlanschluB, beide anschliefRen
Leckoldruck max. 2 bar

MeBanschlufl

A1-A2
L1-L2 G1/2"
T,NS G11/2"
M1, M2 G1/4"
L1 G1/2* EE
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Tank- und Niederdruckspeisung, beide anschlieen

EKO.MT-GMS.../ ...-FEA

Gewicht: 480 kg

Sinnbild DIN ISO 1219

A1 M1 M2 A2

NS/T L1

E1

E2 L2 NS/T

Anschliisse
E1-E2

SAE NW40, 420 bar (1 1/2",6000 psi)
Zulauf, beide anschlieBen

EKO.MT-GM6.../ ...-FEA

L1 G1/2*

A1-A2 SAE NW40, 420 bar (1 1/2",6000 psi)
Ablauf, Teilstrome
L1-12 G1/2" LeckolanschluB, beide anschlieen
Leckdldruck max. 2 bar
T,NS G11/2" Tank- und Niederdruckspeisung, beide anschlieBen
M1, M2 G1/4" MeBanschluf3
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Gewicht: 725 kg

Sinnbild DIN ISO 1219
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Radialkolbenolstromteiler EKO.MTL

Schluckvolumen Teilstrom pro Kammer Betriebsdruck Leistung
pro Kammer Dauerbetrieb maximal Dauerbetrieb intermittierend  pro Kammer
Typ (cm3/V) (I/min) (I/min) (bar) (bar) (kw)
EKO.MTL../ 29 30,2 28 40 240 300 14
EKO.MTL../ 42 42,7 45 65 240 300 20
EKO.MTL../ 70 69,9 63 90 240 300 30
EKO.MTL../108 108,4 95 135 240 300 45
EKO.MTL../170 170,9 110 160 240 300 55
EKO.MTL../270 2714 175 250 240 300 75

Ausfuhrliche Zeichnungen der Radialkolbendlstromteiler EKO.MTL-2/29 bis EKO.MTL-12/270, sowie Kombinationen unter-
schiedlicher BaugréBen sind auf Anfrage erhaltlich.

Typenschliissel Beispiel: EKO.MTL-4/29-EA

G Gewindeanschlisse

E Eingangsblock, siehe Seite 32,33
A Ausgangsblock, siehe Seite 32,33
29 Nennschluckvolumen

4 Anzahl der Teilstrome

EKO.MTL ../ 29'G Anschliisse
A1 bis A4 oderB1 bis B4 G3/4" Zulauf, Anschliisse miteinander verbinden
EKO.MTL -o/ 42'G B1 bis B4 oder A1 bisA4  G3/4" Ablauf,Teilstrome
L G1/2" LeckoélanschluB, Leckdldruck max. 10 bar
110 456
—130 130 130
1S [T e, B 130130130
AN A1-4 L A18%  A26%  A3%% A4 L
N |} T T N T A
BI-4 ¥ e [oleole oo o |
L L |B1| L |B2| L |B3]|L |B4 &
~ & & & & E
(Q\]
[\
N I a |e ® © ® B
- L il Mk
f Die Laschen kénnen um 130 mm|versetzt werden
m 222 o~
260 ——158.5 390 88.5 —
300 637

Die Zeichnung zeigt einen 4-fach-Olstromteiler.
Bei mehr oder weniger Kammern mussen die Lingenmaf3e um 130 mm pro Teilerstufe verandert werden.

Gewicht: EKO.MTL-../29-G und EKO.MTL-../42-G 30 kg/Kammer
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Anschliisse

A1 bis A4 oderB1 bis B4
B1 bis B4 oder A1 bis A4

Radialkolbenolstromteiler EKO.MTL

G1 1/4" Zulauf, Anschliisse miteinander verbinden
G11/4" Ablauf, Teilstrome

LeckdlanschluB3, Leckéldruck max. 10 bar

L G3/4"
19702
e IXIASL
1-4 L
N~
LN
N
o
3
* = 022
260
300

Die Zeichnung zeigt einen 4-fach-Olstromteiler.

EKO.MTL../ 70-G
EKO.MTL../ 108-G

Bei mehr oder weniger Kammern missen die Lingenmalle um 155 mm pro Teilerstufe verandert werden.

120 ——155 155 155
20 155 155 155
ML A2 A3 AL
elolelole[ole o |
B1 B2 B3 B4 &
[ @ 7Y 7\ 7Y 1 m
| NS N &/ 4 (Q\]
[\
4@@» e| |e -
K L]
=160 | \.Die Laschen kénnen um 155 mm versetzt verden
175 465 90 ——
730

Gewicht: EKO.MTL-../70-G und EKO.MTL-../108-G 48 kg/Kammer

Anschliisse

A1 bis A4 oderB1 bis B4
B1 bis B4 oder A1 bis A4

L

G11/2"
G11/2"
G3/4"

B1-4

Zulauf, Anschliisse miteinander verbinden

Ablauf, Teilstrome

LeckolanschluB, Leckoldruck max. 10 bar

358

~— 185 —

Die Zeichnung zeigt einen 4-fach-Olstromteiler.

EKO.MTL../ 170-G
EKO.MTL../ 270-G

~— 210 755
20 205 225 225—

AA‘i 225 AA 225 AA 2254::&

A/|Vj¥ A2Vj¥ A3er AAVTV
@U 171 T TIT] T Q}T
“”@51 @BZ @83 @84 “-O
e | W B | 2 e I &
R OO S
d || |o |e| |® 3 |

T | L]
Die Laschen kénnen um 225 mm versetzt werden
260 675 128 —
1065

Bei mehr oder weniger Kammern mussen die Lingenmafe um 225 mm pro Teilerstufe verandert werden.

www.ekomat.de
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Gewicht: EKO.MTL-../170-G und EKO.MTL-../270-G 120 kg/Kammer
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Radialkolbenolstromteiler EKO.MTL

Schluckvolumen Teilstrom pro Kammer Betriebsdruck Leistung
pro Kammer Dauerbetrieb maximal Dauerbetrieb intermittierend  pro Kammer
Typ (cm3/V) (I/min) (I/min) (bar) (bar) (kw)
EKO.MTL../29 30,2 28 40 240 300 14
EKO.MTL../42 42,7 45 65 240 300 20
EKO.MTL../70 69,9 63 90 240 300 30
EKO.MTL../108 108,4 95 135 240 300 45
EKO.MTL../170 170,9 110 160 240 300 55
EKO.MTL../270 271,4 175 250 240 300 75

Ausfihrliche Zeichnungen der Radialkolbendlstromteiler EKO.MTL-2/29-EA bis EKO.MTL-12/270-EA, sowie Kombinationen
unterschiedlicher Baugrof3en sind auf Anfrage erhaltlich.

Typenschliissel  Beispiel: EKO.MTL-4/29-EA

G Gewindeanschlisse, siehe Seite 30, 31
E Eingangsblock
A Ausgangsblock

29 Nennschluckvolumen
4 Anzahl der Teilstrome

EKO.MTL../29-EA Anschliisse Sinnbild DIN ISO 1219
EKO.MTL../42-EA E\ bis A 21/”4" Zulauf M1 A1 M2 A2 M3 A3 M4 A4
¢ °° 1 bisA4 G3/4"

Ablauf, Teilstrome L

L G1/2" LeckolanschluB T "'@'J L“’@] L"@] L*@q T

Leckdldruck max. 10 bar

T,NS G3/8"  Tank- und Niederdruckspeisung NS 1 1 I 1 NS

M1bis M4  G1/4" Mefanschluf3

o L G—C—C0—=0 ]
bl 2= 1 )|
=55 —~ M0 |- E1 EZ
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——| 65130130 130j 65 ~—
A1 A2 A3 A4
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Die Lagchen kdnnen um 130 mm versetzt werden
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Die Zeichnung zeigt einen 4-fach-Olstromteiler.
Bei mehr oder weniger Kammern mussen die Lingenmafle um 130 mm pro Teilerstufe verdndert werden.

Gewicht: EKO.MTL-../29-EA und EKO.MTL-../42-EA 36 kg/Kammer
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Radialkolbenolstromteiler EKO.MTL

Anschliisse
E G11/2" Zulauf
A1 bisA4 G11/4" Ablauf,Teilstrome
L G3/4" Leckolanschlu
Leckoldruck max. 10 bar
T,NS G11/4" Tank- und Niederdruckspeisung
M1bis M4 G1/4" MeBanschluf3
—f 125 |-
—4 50[7
1]
M1-M4 lff 29
Al-
o F1d g
O E Fl A
A /NSV
© L
S 2 >
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m
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Die Zeichnung zeigt einen 4-fach-Olstromteiler.
Bei mehr oder weniger Kammern missen die LingenmafBe um 155 mm pro Teilerstufe verandert werden.

Gewicht: EKO.MTL-../70-EA und EKO.MTL-../108-EA 74 kg/Kammer

T/NS

Sinnbild DIN ISO 1219

M1 A1 MZ AZ M3 A3 M4 A4

L@T L_@_l L_@_l L@T

T/NS

EKO.MTL../70-EA2
EKO.MTL../108-EA2

620
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Die Laschen kénnen um 155 mm versetzt werden
L
~—175 465 100 —
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Anschliisse

E G2"

Al bisA4 G11/2"
L G3/4"
T,NS G3/4"

M1bis M4  G1/4"

Zulauf
Ablauf, Teilstrome
Leckolanschlu

Leckoldruck max. 10 bar
Tank- und Niederdruckspeisung

MeBanschlufl

T/NS

140 46.5
50 30
M1-4 | A
/
—1 120 =
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Die Zeichnung zeigt einen 4-fach-Olstromteiler.
Bei mehr oder weniger Kammern missen die Lingenmafle um 225 mm pro Teilerstufe verandert werden.

Gewicht: EKO.MTL-../170-EA und EKO.MTL-../270-EA 167 kg/Kammer

www.ekomat.de

Sinnbild DIN ISO 1219

M1 A1 M2 A2 M3 A3 M4 A4

v

EKO.MTL../170-EA
EKO.MTL../270-EA
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Die Laschen kénnen um 225 mm versetzt werden
260 675 130 =
1065
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Radialkolbenolstromteiler EKO.STL

Schluckvolumen Teilstrom pro Kammer Betriebsdruck Leistung
pro Kammer Dauerbetrieb maximal Dauerbetrieb intermittierend  pro Kammer
Typ (cm3/U) (I/min) (I/min) (bar) (bar) (kw)
EKO.STL..-220 4941 220 280 240 300 100
EKO.STL..-320 722,2 320 400 240 300 125

Ausfuhrliche Zeichnungen der Radialkolbenélstromteiler EKO.STL-2-220-EA bis EKO.STL-12-320-EA, sowie Kombinationen
unterschiedlicher BaugréRBen sind auf Anfrage erhéltlich.

Typenschliissel Beispiel: EKO.STL-4-320-EA

Flanschanschlisse, SAE
Eingangsblock
Ausgangsblock

20 Teilstrom pro Kammer
Anzahl der Teilstréme

Awmmwn
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Radialkolbenolstromteiler EKO.STL

Anschliisse _ _
E1 bisE4 SAE NW50 420 bar, 6000 psi  Zulauf EKO.STL..-220-5
A1 bis A4 SAE NW50 420 bar, 6000 psi  Ablauf, Teilstrome EKO.STL..-320-S
L G1" Leckolanschluf3

Leckoldruck max. 10 bar
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Die Zeichnung zeigt einen 4-fach-Olstromteiler.
Bei mehr oder weniger Kammern missen die Lingenmafle um 280 mm pro Teilerstufe verandert werden.

Gewicht: EKO.STL-..-220-S und EKO.STL-..-320-S 240 kg/Kammer

Anschliisse Sinnbild DIN ISO 1219 EKO.STL”_ZZO_EA
E1 bis E2 SAE21/2"420bar,6000psi Zulauf M1 A1 M2 A2 M3 A3 M4 A4
A1 bis A4 SAE NW50 420 bar, 6000 psi  Ablauf Teilstrome Ui Lo L U EKO.STL..-320-EA
L G1" Leckolanschluf3
Leckoldruck max. 10 bar T/NS T/NS
T,NS SAE NW50 210 bar, 3000 psi Tank- und Niederdruckspeisung
M1bis M4 G1/4" Mefanschluf3 L- 4L
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Die Zeichnung zeigt einen 4-fach-Olstromteiler.
Bei mehr oder weniger Kammern mussen die Lingenmafle um 280 mm pro Teilerstufe verdndert werden.

Gewicht: EKO.STL-..-220-EA und EKO.STL-..-320-EA 296 kg/Kammer
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EKOMAT GmbH & Co.KG
Max-Planck-StraBe 35
61184 Karben

Telefon: +49 (0) 6039 92878-0
Telefax: +49 (0) 6039 92878-12

www.ekomat.de
info@ekomat.de



